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General instructions for the use of tools and jigs:

ALWAYS

« When handling tools, protect your hands with work gloves,
especially when disassembling tools, changing knives

and cleaning or maintaining tools.

« Check the tool for cracks or damages before use.

- Wear safety goggles, ear protection and respirators if working

in a dusty environment.

« Wear work shoes.

« Read the manufacturer’s manual and advice before using the
machine or tool.

« Keep your tools sharp and clean and store them safely to
prevent damage and accidents and extend their life.

NEVER

+ Wear loose clothing and jewelry. They can be pulled into
rotating parts of a tool or machine.

« Use dull or damaged tools.

It is absolutely necessary to clean and inspect tools after
each use. For maintenance, we recommend the preserving
and cleaning emulsion ‘FORMULA 2050’ or similar. If you
check the tool regularly, you will recognize cracks or damage
in good time. These must be rectified immediately before
further use.

Make sure:
1.That the tool is properly clamped and cannot move.
2. That the tool is securely held in the spindle.

3.That blades or edges do not touch each other or the clamping part.

4.That the tightening parts are clean.

For router bits

ALWAYS

« Check that at least 75% of the shank is securely
inserted into the collet of the router.

« Use template guide collars when possible to absorb
lateral bit deflection.

« Use a fence when working on the router table.

+ Reduce the router speed when working with larger
diameter bits (see table).

« Keep your fence adjusted so there is some clearance
between the bearing guide and the workpiece.

« Take care to remove large quantities of stock in
more than one run.

NEVER

« Force the shank entirely into the collet. Leave

about a 3,2 mm space from the bottom.

« Force the bit into your router or overload the router.

RPM

The maximum RPM is etched or stamped on each bit

or are specified in the tool documentation (operating
instructions, manuals, information in the catalog). When
adjusting the tool, pay attention to these speeds. Do not
exceed the specified value. It is essential to observe the
recommended rpm range.

Bit Diameter (mm) Maximum RPM
D2-25 24000
D 25-50 18 000
D50-75 16 000
D75-90 12 000

For reversible router bits

When replacing a reversible knife on a router bit, follow the
instructions below:

« Unscrew the screws with an appropriate tool (hammers or other
methods are prohibited).

« Push the razor blade or, in the case of a wedge mechanism, remove
the wedge and the knife. Work carefully, the edges are sharp.
«Thoroughly clean the knife, screws and, if necessary, the wedge.

« Carefully clean the bed.

« Replace or turn the reversible knife.

« Insert the knife into the groove on the correct side and position it
so that the clamping holes align with the holes on the bit body. For a
wedge mechanism, insert the wedge with the knife into the groove
and position the knife correctly in the groove.

«Tighten the screws with a wrench with a torque of max. 15 Nm.

« Use only original screws and parts.

« Routinely check that the screws are properly tightened and that the
knife is not damaged.

« In case damage should occur, replace the knife immediately.

Before using your tools or jigs, read the safety
instructions for safe work!

Misuse, unauthorized use of the tool or ignoring these instructions can lead to
dangerous damage to the tool and serious danger to your health!

IGM tools and machinery assumes no responsibility
for improper use of our products.
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Allgemeine Hinweise zum Umgang mit Werkzeugen, Gerdten und Vorrichtungen:

IMMER

« Schiitzen Sie lhre Hande mit speziellen Handschuhen beim
Umgang mit dem Werkzeug, insbesondere bei

Demontage des Werkzeugs, beim Wechseln der Messer und beim
Reinigen oder Warten des Werkzeugs.

- Uberpriifen Sie das Werkzeug vor Gebrauch auf Risse.

« Bei Arbeiten in staubiger Umgebung Schutzbrille, Gehdrschutz
und Atemschutz tragen.

« Arbeitsschuhe tragen.

« Lesen Sie die Bedienungsanleitung und die Hinweise des
Herstellers, bevor Sie die Maschine oder das Werkzeug verwenden.
« Halten Sie Werkzeuge scharf und sauber und bewahren Sie

sie sicher auf, um Schaden und Unfélle zu vermeiden und ihre
Lebensdauer zu verlangern.

NIE

«Tragen Sie keine weite Kleidung und keinen Schmuck. Sie kdnnen
in rotierende Teile eines Werkzeugs oder einer Maschine gezogen
werden.

+Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Werkzeuge.

Es ist absolut notwendit, die Werkzeuge nach jedem
Gebrauch

zu reinigen und zu Uberpriifen. Zur Pflege empfehlen

wir eine ,FORMULA 2050 Konservierungs- und
Reinigungsemulsion oder dhnliches. Wenn Sie das Werkzeug
regelmafBig Gberpriifen, erkennen Sie die Stérungen
rechtzeitig. Stérungen mussen vor der weiteren Verwendung
sofort behoben werden.

Stellen Sie sicher:

1. dass das Werkzeug richtig eingespannt ist und sich nicht
bewegen kann,

2. dass das Werkzeug richtig in der Spindel festgezogen ist,
3. dass sich die Schneiden weder gegenseitig noch das
Spannelement beriihren,

4. dass die Spannelemente sauber sind.

fiir Schaftfraser

IMMER

« sicherstellen, dass der Schaft des Frasers in die Spannzange
mindestens zu 75 % eingefiihrt ist.

« Schablonenfiihrungsringe verwenden, um die
Langsschwankungen der Frasmaschine zu absorbieren.

* beim Arbeiten am Frastisch einen Anschlag mit
Schutzhaube verwenden.

« die Drehzahl des Frasers reduzieren, wenn Sie mit einem
Fraser mit groBerem Durchmesser arbeiten (siehe Tabelle).
» den Anschlag so Einstellen, dass ein Spiel zwischen dem
Kopierlager und dem Werkstiick vorhanden ist.

» Materialreste und Sagemehl aus dem Schnittbereich
beim Bearbeiten in mehreren Durchgdangen entfernen.

NIE

« den Schaft vollstéandig in die Spannzangen einfiihren.
Lassen Sie stets einen Abstand von etwa 3 mm vom Boden.
« den Fraser mit Gewalt in die Frasmaschine stecken und den
Fraser Giberlasten.

Werkzeugdrehzahl

Die maximal zuldssigen Drehzahlen sind auf jedem

Fraser eingedtzt oder eingestanzt oder sind in der
Werkzeugdokumentation (Bedienungsanleitung,
Verwendungshinweise, Angaben im Katalog) angegeben.

Diese Drehzahlen mussen bei der Einstellung des Werkzeugs
beriicksichtigt werden. Uberschreiten Sie nicht den angegebenen
Wert. Der Drehzahlbereich ist unbedingt einzuhalten.

Fraserdurchmesser (mm) Hochstgeschwindigkeit (U/min)
D2-25 24 000
D 25-50 18 000
D50-75 16 000
D75-90 12 000

fiir Wendeplatten-Schaftfraser

Wenn Sie eine Wendeplatte an einem Wendeplatten-

Schaftfraser austauschen, befolgen Sie folgende Anweisungen:

« Losen Sie die Schrauben mit einem geeigneten Schraubenschlissel
(Hdmmern oder andere Methoden sind verboten).

« Driicken Sie die Wendeplatte oder, wenn es sich um einen Fraser
mit Spannkeil handelt, den Spannkeil und die Wendeplatte aus der
Rille aus. Arbeiten Sie vorsichtig, Wendeplatten sind scharf.

« Reinigen Sie die Wendeplate, die Schrauben und ggf. den
Spannkeil sorgfiltig.

« Reinigen Sie die Rille fiir die Wendeplatte sorgfltig.

« Ersetzen oder drehen Sie die Wendeplatte.

+ Legen Sie die Wendeplatte mit der richtigen Seite in die Rille ein
und positionieren Sie sie so, dass die Spannlécher mit den Lochern
am Korper des Frasers Gbereinstimmen. Bei einem Fraser mit
Spannkeil fiihren Sie die Wendeplatte mit dem Spannkeil in die Rille
ein und positionieren die Wendeplatte in der Rille.

« Ziehen Sie die Schrauben mit einem Schraubenschliissel mit einem
maximalen Drehmoment von 15Nm an.

«Verwenden Sie nur Originalschrauben und -teile.

« Prisfen Sie regelmafig, ob die Schrauben richtig angezogen sind
und ob die Wendeplatte nicht beschadigt ist.

+ Bei Beschadigung ist die Wendeplatte sofort auszutauschen.

Lesen Sie vor der Verwendung von Werkzeugen, Gerdten oder
Produkten die Sicherheitshinweise fiir sicheres Arbeiten!

Missbrauch, unerlaubter Gebrauch von Werkzeugen
oder Unkenntnis dieser Anleitung kann zu gefahrlichen
Schaden an den Werkzeugen und zu ernsthaften
Gesundheitsrisiken fiihren!

Die IGM nastroje a stroje, s.r.o. iibernimmt keine Haftung
fiir den unsachgemaBen Gebrauch unserer Produkte.
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Vseobecné instrukce pro pouziti dievoobrabécich nastrojti, naradi a pripravku:

VZDY

- pfi manipulaci s naradim chrarite své ruce specialnimi
rukavicemi, zvlasté pfi demontézi naradi, pfi vyméné nozl a pfi
cisténi nebo udrzbé naradi.

- pfed pouZitim zkontrolujte nastroj, zda nema praskliny

+ noste ochranné bryle, chranice sluchu a respiratory, pokud
pracujete v prasném prostredi.

- noste pracovni obuv.

« proctéte si pfirucku a rady vyrobce pred pouZitim stroje nebo nastroje.

« udrZujte nastroje ostré a Cisté a bezpecné je skladujte, aby se

zabrénilo poskozeni a nehodédm a prodlouzila se jejich Zivotnost.

NIKDY

+ nenoste volny odév a $perky. Mohou byt vtazeny do rotujicich
¢asti nastroje nebo stroje.

« nepouzivejte tupé nebo poskozené nastroje.

Je naprosto nezbytné Cistit a kontrolovat nafadi po kazdém
pouziti. K udrzbé doporucujeme konzervacni a Cistici emulzi
,FORMULA 2050" nebo podobny. Pokud budete naradi
pravidelné kontrolovat, poruchy rozpoznate vcas. Poruchy je
tfeba okamzité opravit, jesté pred dal3im pouzitim.

Zajistéte:

1. aby byl néstroj spravné upnut a nemohl se pohybovat,

2. aby bylo naradi fadné utazeno ve vieteni,

3. aby se ostfi nedotykala vzadjemné nebo utahovaciho prvku,
4. aby byly utahovaci prvky cisté.

pro stopkové frézy

VZDY

- zkontrolujte, zda je do klestiny zasunuto alespon 75% délky
stopky frézy

« pouzivejte Sablonové vodici krouzky pro pohlceni
podélnych vykyvi frézky

« pfi praci na frézovacim stole pouzivejte pravitko s
ochrannym krytem

« snizte otacky frézy, kdyz pracujete s frézou o vétsim
priméru (viz tabulka)

« nastavte pravitko tak, aby byla vile mezi kopirovacim
loZiskem a obrobkem

- odstrante zbytky materidlu a piliny z mista fezu pfi
vicecetnych prichodech

NIKDY

- nedorazejte stopku Uplné do klestin. Nechte prostor asi
3 mm ode dna.

- nedavejte frézu do frézky nasilim ani frézu nepretézujte.

Otacky nastroje

Maximalni povolené otacky jsou vyleptany nebo vyrazeny
na kazdé fréze nebo jsou uvedeny v dokumentaci k néastroji
(ndvod k obsluze, instrukce k pouziti, informace v katalogu).
Pfi sefizovani nastroje je tfeba témto otackam vénovat
pozornost. Nepfekracujte uvedenou hodnotu. Je nezbytné
nutné dodrZovat rozsah otacek.

Prameér frézy (mm) Maximalni otacky (ot/min.)
D2-25 24 000
D 25-50 18 000
D50-75 16 000
D75-90 12 000

pro stopkové frézy

Pokud vyménujete ziletku na Ziletkové stopkové fréze,

fidte se nasledujicimi pokyny:

« Odsroubujte Srouby pfislusnym klicem (kladiva nebo jiné
metody jsou zakdazany).

- Vytlacte Ziletku, nebo pokud jde o frézu s klinem, vytlacte
klinek a Ziletku z drazky. Pracujte opatrné, Ziletky jsou ostré.
- Peclivé odistéte ziletku, Srouby a pfipadné klinek.

« Peclivé ocistéte drazku na ziletku.

- Vymérite nebo otocte ziletku .

« Vlozte Ziletku spravnou stranou do drazky a umistéte ji tak,
aby upinaci diry licovaly s dirami na téle frézy. Pokud jde o
frézu s klinkem , vlozZte Ziletku s klinkem do drazky a ustavte
Ziletku v drazce.

« Utahnéte Srouby pomoci klice s krouticim momentem max. 15 Nm.
« Pouzivejte pouze originélni Srouby a dily.

« Periodicky kontrolujte zda jsou Srouby fadné utazené a zda
neni zZiletka poskozena.

«V pfipadé poskozeni okamzité ziletku vyménte.

Pied pouzitim nastroji, naradi nebo pripravkl se seznamte s bezpecnostnimi instrukcemi pro
bezpecnou praci !!!

Zneuziti, nedovolené pouziti naradi nebo neznalost téchto instrukci miize vést k nebezpeé¢nému
poskozeni naradi a vaznému ohroZeni Vaseho zdravi !!!

IGM nastroje a stroje s.r.o. nenese zadnou odpovédnost za nespravné pouziti nasich produktu.
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Vseobecné inStrukcie pre pouzitie nastrojov, naradia a pripravkov:
VZDY

« pri manipulacii s ndradim chrante svoje ruky $pecidlnymi rukavicami,
obzvlast pri demontéZi néradia, pri vymene noZov a pri Cisteni alebo
Udrzbe naradia.

« pred pouzitim skontrolujte nastroj, ¢i nema praskliny

« noste ochranné okuliare, chranice sluchu a respiratory, ak pracujete v
prasnom prostredi.

« noste pracovnu obuv.

« si precitate prirucku a rady vyrobcu pred pouZitim stroja alebo nastroja.
« udrzujte nastroje ostré a Cisté a bezpecne ich skladuijte, aby sa zabrénilo
poskodeniu, ¢&i nehodam a aby sa prediZila ich Zivotnost.

Otacky nastroja
NIKDY Maximalne povolené otacky su vyleptané alebo vyrazené
na kazdej fréze alebo su uvedené v dokumentacii k
nastroju (ndvod na obsluhu, instrukcie pouzitia, informacie
v katalégu). Pri nastaveni ndstroja je potrebné tymto
otackam venovat pozornost. Neprekracujte uvedenu
hodnotu. Je nevyhnutne nutné dodrziavat rozsah otacok.

« nenoste volny odev ani Sperky. M6zu byt vtiahnuté do
rotujucich casti ndstroja alebo stroja.
+ nepouzivajte tupé alebo poskodené nastroje.

Je absolutne nevyhnutné Cistit a kontrolovat naradie po
kazdom pouziti. K udrzbe odporicame konzervacnu a Cistiacu
emulziu,FORMULA 2050" alebo jej podobnu. Ak budete naradie

pravidelne kontrplovat’, pgruchy rozpoznate vcas. Eoruchy je Priemer frézy (mm) Maximalne otacky (ot,/min)
potrebné okamzite opravit, este pred dalsim pouzitim.
D2-25 24000
Zaistite: D25-50 18 000
1. aby sa nastroj spravne upnuty a nemohol sa pohybovat, D50-75 16 000
2. aby bolo naradie riadne utiahnuté vo vreteni, D75-90 12000
3. aby sa ostria nedotykali vzajomne, alebo utahovacieho prvku,
4. aby boli utahovacie prvky cisté.
Pre stopkové frézy Pre stopkové Ziletkové frézy
VZDY Ak vymienate Ziletku na Ziletkovej stopkovej fréze, riadte sa
- skontrolujte, ¢i je do kliestiny zasunuté aspon 75 % dizky nasledujucimi pokynmi:
stopky frézy « Odstrante skrutky prislusnym kfucom (kladiva alebo iné metddy su
« pouZivajte $ablonové vodiace kruzky pre pohltenie zakdézané).
pozdiznych vykyvov frézky «Vytlacte Ziletku, alebo ak ide o frézu s klinom, vytlacte klin a Ziletku z
« pri praci na frézovacom stole pouzivajte pravitko s drazky. Pracujte opatrne, Ziletky su ostré.
ochrannym krytom « Starostlivo oCistite ziletku, skrutky a pripadne aj klin.
- Znizte otéacky frézy, ked pracujete s frézou vacsieho « Starostlivo ocistite drazku na Ziletke.
priemeru (vid. tabulka) «Vymente alebo otocte Ziletku.
« nastavte pravitko tak, aby bola véla medzi kopirovacim «Vlozte Ziletku spravnou stranou do drézky a umiestnite ju tak, aby
loZiskom a obrobkom upinacie otvory licovali s otvormi na tele frézy. Ak ide o frézu s klinom,
- odstrante zvysky materidlu a pilin z miesta rezu pri vlozte Ziletku s klinom do drazky a nastavte ziletku v drézke.
viacnasobnych priechodoch « Utiahnite skrutky pomocou kltca s kratiacim momentom max. 15 Nm.
« Pouzivajte len originalne skrutky a diely.
NIKDY « Periodicky kontrolujte, Ci su skrutky riadne utiahnuté a ¢i nie je Ziletka
- nedorazajte stopku Uplne do kliestin. Nechajte priestor asi poskodena.
3 mm od dna. «V pripade poskodenia okam?zite Ziletku vymerite.

« neddvajte frézu do frézky nasilim, ani frézu nepretazujte.

Pred pouzitim nastrojov, naradia alebo pripravku
sa oboznamte s bezpecnostnymi instrukciami pre bezpecnu pracu!

Zneuzitie, nedovolené pouzitie naradia alebo neznalost tychto instrukcii moze viest
k nebezpeé¢nému poskodeniu naradia a vaznemu ohrozeniu Vasho zdravia!

IGM nastroje a stroje, s.r.o. nenesie Ziadnu zodpovednost
za nespravne pouzitie nasich produktov.
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A famegmunkalé szerszamok, munkagépek és felszerelések

altalanos hasznalati utasitasai:

MINDIG

« a szerszam kezelésekor védje a kezét specidlis kesztytvel,
kilondsen a szerszam szétszerelésekor, kések cseréje és a
szerszam tisztitasa vagy karbantartasa kézben.

« a szerszam hasznalata el6tt ellenérizze a szerszamot, hogy
nincs-e sériilés, repedés rajta

« viseljen védészemiiveget, halldsvédét és arcmaszkot, ha
poros koérnyezetben dolgozik.

« hordjon munkacipét.

* a gépek és szerszamok hasznalata el6tt olvassa el a kezelési
utmutatot és a gyarto tanacsait.

« tartsa a szerszdmokat élesen és tisztan és biztonsadgosan
tarolja, hogy megakadalyozza a sériilésiiket és az esetleges
balesetet és hogy meghosszabbitsa az élettartamukat.

SOHA

« ne viseljen laza ruhat és ékszert. A szerszdm vagy a gép
forgd részei elkaphatjak.

« ne hasznaljon életlen vagy sériilt szerszamot

Minden hasznalat utan feltétlenil meg kell tisztitani és meg
kell vizsgalni a szerszdmot. A karbantartashoz javasoljuk a

,FORMULA 2050” vagy hozza hasonlé tisztit6 olaj hasznalatat.

Ha rendszeresen fogja ellenérizni a szerszamokat, a hibdkat
id6ben észreveszi. A hibakat kdzvetleniil a tovabbi hasznalat
elétt meg kell szlintetni.

Gy6z6djon meg réla, hogy:

1. a szerszam megfeleléen be legyen fogva és hogy ne mozogjon,
2. a szerszam megfelel6en legyen rogzitve az orséban,

3. a pengék ne érintkezzenek egymassal és a rogzité elemekkel,
4. a rogzitd elemek tisztak legyenek.

szarmarokhoz

MINDIG

« ellendrizze, hogy a tokményba a maré szér legaldbb 75%-a
be legyen tolva

« hasznaljon sablonvezeté gydriket a marégép hosszanti
oszcillacidinak elnyelésére

» a marodasztalon valé munkahoz hasznaljon vezetd vonalzét
védé boritoval

« ha nagyobb atmér6ji marofejjel dolgozik csokkentse a
fordulatszamot (lasd a tablazatot)

« a vezetd vonalzét ugy éllitsa be, hogy a masold csapagy és a
munkadarab kozott legyen szabad hely

« a tobb 1épcsés megmunkalaskor tavolitsa el az anyag
hulladékot és a port a vagas helyérdl

SOHA

- ne tolja a szart teljesen be a tokmanyba. Legalabb 3 mm
hézagot hagyjon.

- ne tolja a mardfejet a mardgépbe erével és ne terhelje tul a
marogépet.

A szerszam fordulatszama

A maximalis megengedett fordulatszdm minden maréfejen
fel van tlintetve vagy a szerszam dokumentéciéban van
megadva (kezelési Utmutato, haszndlati utasitasok, katalogus
informacio). A szerszamok bedllitdsanal figyelmet kell
forditani ezekre a fordulatszamokra. Ne lépje tul a megadott
értéket. Fontos a fordulatszdm tartomany betartasa.

A szarmar6k max. javasolt fordulatszama:

A maré d&tmérdje (mm) A maximalis fordulatszam:(
ford./ perc.)
D2-25 24 000
D25-50 18 000
D50-75 16 000
D75-90 12 000

pengés szarmardokhoz

Ha ki akarja cserélni a pengét a szarmaron, kdvesse a kovetkezd
utasitasokat:

« A csavarokat a megfelelé kulcsokkal csavarozza ki (kalapacs,
vagy egyéb modszer TILOS).

- Tolja ki a pengét, vagy ha ékes marérdl van szé, tolja ki az éket
és a pengét a horonybdl. Figyelmesen jarjon el, a pengék élesek.
- Gondosan tisztitsa meg a pengét, a csavarokat, esetleg az éket is.
+» Gondosan tisztitsa ki a hornyot.

- Cserélje ki vagy forditsa meg a pengét.

« A helyes oldallal helyezze a pengét a horonyba, és Ugy igazitsa,
hogy a rogzit6 furatok egybe essenek a maré testén lévé
furatokkal. Ha ékes mardérél van sz6, helyezze a pengét az ékkel a
horonyba és dllitsa be a pengét.

« A csavarokat forgonyomatékos kulccsal hizza meg, max. 15 Nm
- Kizarolag csak az eredeti alkatrészeket haszndlja.

« Periodikusan ellendrizze, hogy a csavarok megfelel6en meg
vannak-e huzva és hogy a penge nem sériilt-e meg.

« Sériilés esetében azonnal cserélje ki a pengét.

Szerszamok, munkagépek vagy szerszamok hasznalata el6tt
olvassa el a biztonsagos munka elvégzéséhez sziikséges
biztonsagi el6irasokat!

A szerszam helytelen haszndlata, illetéktelen hasznalata
vagy ezen utasitasok figyelmen kiviil hagyasa a szerszam
veszélyes karosodasahoz és a kezel6 egészségének sulyos

karosodas veszélyéhez vezethet!

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. semmilyen felel6sséget nem
vallal a termékeink helytelen hasznalatabol keletkezett
sériilésekért.
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